5 



•> 

33 

o 



© BUNDESREPUBL 
DEUTSCHLAND 




© Gebrauchsmusterscnrift 
® DE 201 01 692 U 1 




® Int. CI. 7 : 

C 02 F 1/68 

A 23 L 2/54 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
© Eintragungstag: 
@ Bekanntmachung 
im Patentblatt: 



201 01 692.3 
31. 1.2001 
12. 7.2001 

16. 8.2001 



MARKENAMT 


@) Innere Prioritat: 




100 45 022.9 12.09.2000 




@ Inhaber: 




Adelholzener Alpenquellen GmbH, 83313 




Siegsdorf, DE 




© Vertreter: 




Vossius & Partner, 81675 Munchen 





CM 
0) 
CD 



O 



(3) Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks 

(57) Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks mit: 

(a) einer Einrichtung zum Vprlegen einer Flussigkeit, die 
fur ein Getrank geeignet ist, 

(b) einer Einrichtung (32) zum Bereitstellen von unter 
Druck stehendem Sauerstoff und 

(c) einer Einrichtung zum Impragnieren des Wassers mit 
dem Sauerstoff unter Druck, 

(d) wobei die Einrichtungen geeignet sind, im Wasser 
Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 75 mg/l zu 
losen. 
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Adelholzener Alpenquellen GmbH 
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Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks 



Die vorliegende Erfiiidung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks, 
das physikalisch geldsten, molekularen Sauerstoff aufweist. Das Getrank weist vor- 
zugsweise Wasser auf, kann jedoch auch eine, insbesondere auf Wasser basierende 
Flussigkeit aufweisen, die beispielsweise mit Geschmacksstoffen, wie Sirup,, versetz! 
ist. 

In einer im Getrankehandel vertriebenen Broschure mit dem Titel „Wasser mit natur- 
lich gelostem Sauerstoff' (Dr. Ing. Princeton, Christian Hechtl; 1999) wird auf Auswir- 
kungen von Sauerstoff fur Wohlbefinden, Gesundheit und Lebenserhaltung hinge- 
wiesen. Als obere, noch tolerierbare Grenze werden 20 mg O z pro Liter Wasser an- 
gegeben, die nach Meinung des Autors als noch unbedenklich eingestuft werden 
kann und der Menge an Sauerstoff entspricht, die in einem natiirlichen Bergbach 
gelost ist. In der Broschure wird ausdrucklich darauf hingewiesen, da3 hohere Dosie- 
rungen von bis zu 50 mg 0 2 /l Wasser im Hinblick auf eine damit verbundene angebli- 
che Krebsgefahr zu vermeiden sind. 

US-A-5,006,352 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von mit molekularem Sau- 
erstoff gesattigten Getranken sowie deren Verwendung als starkendes und erfri- 
schendes Nahrungsmittel. Die nach diesem Verfahren hergestellten Getranke ent- 
halten zwischen 32 und 35 mg 0 2 /l. 

In der US-A-4,027,045 wird beispielsweise ein Verfahren zur Herstellung von mit 
Sauerstoff aufgeschaumten Getranken beschrieben, die eine giinstige Wirkung auf 
die enterale Sauerstoffversorgung haben sollen. 

Eine konkrete, durch experimented Befunde belegte medizinische Wirkung eines 
mit Sauerstoff versetzten Getranks wurde bislang noch nicht beschrieben. Da auf- 
grund zu erwartender Nebenwirkungen Von hoheren Dosierungen abgeraten wird, 



bewegt sich ^Wasatzlich dar &ausrstoffd/ehaK bei'hSBmmlichen, mit Sauerstoff 
angereicherten, auf dem Markt erhaltlichen Nahrungserganzungsmitteln zwischen 5 
und 60 mg 0 2 /l. 

Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zggrunde, eine verbesserte 
Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks bereitzustellen, welches Sauerstoff auf- 
weist. 

Diese Aufgabe wird mit dem Gegenstand der Anspruche gelost. 

Uberraschenderweise wurde gefunden, daB es vorteilhaft ist, ein Getrank mit einem 
Mindestgehalt an Sauerstoff von 75 mg/l zur Prophylaxe und Behandlung von Er- 
krankungen bereitzustellen. Bevorzugt weist das Getrank mindestens 100 mg Sauer- 
stoff pro Liter auf und weiter bevorzugt mindestens 150 mg/l. Bei dem Einbringen von 
ausschlieBlich Sauerstoff ist ein Gehalt von etwa mindestens 250 mg/l, insbesondere 
mindestens 300 mg/l, besonders bevorzugt und bei dem zusatzlichen Einbringen von 
C0 2 ist ein Gehalt von mindestens 200 mg/l besonders bevorzugt. 

Durch die erfindungsgemaBe Vorrichtung wird ein Getrank bereitgestellt, welches 
eine bestimmte Menge an darin gelostem Sauerstoff enthalt und damit den Sauer- 
stoff-Partialdruck im Bauchraum und damit die Sauerstoffversorgung der inneren Or- 
gane, insbesondere der Leber, erhoht. Dies hat groBe Vorteile, insbesondere fur die 
im Korper stattfindenden Stoffwechselprozesse. 

Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, eine entsprechende Vorrichtung zum 
Herstellen eines Getranks bereitzustellen, wobei eine fur das Getrank geeignete 
Flussigkeit, vorzugsweise Wasser, vorgelegt wird und mit unter Druck stehendem 
Sauerstoff impragniert wird. Das Impragnieren findet derart statt, daB in der Flussig- 
keit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 75 mg/l gelost wird. 

Urn dies in einfacher und vorteilhafter Weise zu erreichen, wird die Flussigkeit vor- 
zugsweise vor dem Impragnieren auf unter 18°C gekuhlt. Besonders vorteilhaft hat 
sich dabei eine Kuhltemperatur von unter 16°C und weiter bevorzugt zwischen 0,5 
bis 1 0°C herausgestellt. Eine besonders vorteilhafte physikalische Losung des Sau- 
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erstoffs in der FTOsigkeit, insbe4on|Jpre : u3 : W^sserVwu^r bei einer Kuhltemperatur 
der FIQssigkeit von etwa 7°C festgestellt. 

Weiter laBt sich die Losbarkeit des Sauerstoffs durch eine Druckbeaufschlagung des 
Sauerstoffs vor dem Impragnieren mit 0,5 bis 15 bar steigern. Besonders bevorzugt 
ist ein Sauerstoff-Partialdruck von 1 bis 7 bar. 

Es hat sich weiterhin als vorteilhaft erwiesen, vor dem Impragnieren der FIQssigkeit 
Sauerstoff mit C0 2 zu mischen. Vorteilhaft ist insbesondere ein Mischungsverhaltnis 
von 2 bis 50 Vol.-% Sauerstoff und 98 bis 50 Vol.-% C0 2 - Weiter bevorzugt ist ein 
Mischungsverhaltnis von etwa 25 Vol.-% Sauerstoff und etwa 75 Vol.-% C0 2 . Die 
bevorzugt im Getrank geloste Menge an C0 2 betragt 1 ,5 bis 3,6 g/l. Oberraschen- 
derweise wurde gefunden, daG der Sauerstoff-Partialdruck im Bauchraum noch wei- 
ter gesteigert werden kann, wenn das sauerstoffhaltige Getrank mit C0 2 versetzt 
wird. Die orale Verabreichung von Wasser, in dem die bevorzugten Mengen an Sau- 
erstoff und Kohlendioxid gelost sind, bewirkt somit einen synergistischen Effekt. 

Sauerstoff und C0 2 werden in einer Mischeinrichtung unter einem Druck von 0,5 bis 
15 bar und bevorzugt zwischen 1 bis 12 bar und besonders bevorzugt bei einem 
Druck von etwa 6 bar gemischt. 

Nach dem Mischen wird das Mischgas mit einem Druck von vorzugsweise etwa 10 
bar in einer Puffereinrichtung gepuffert. Stromabwarts der Puffereinrichtung wird 
dann die FIQssigkeit zum Impragnieren mit dem Mischgas einer Mixeinrichtung zu- 
gefuhrt. Vorteilhafterweise geschieht das Impragnieren bei einem Druck von 0 bis 6 
bar und besonders bevorzugt bei einem Druck von etwa 5 bar in der Mixeinrichtung. 

Die FIQssigkeit ist bevorzugt Wasser, wie beispielsweise Leitungswasser, Quellwas- 
ser, Mineralwasser, Oder sonstige Wasser. 

Die FIQssigkeit wird bevorzugt vor dem Vorlegen entgast. 



Der Zusatz von Nahrungserganzungsmitteln, wie z. B. Vitaminen, Aminosauren, Su- 
Bungsmitteln, Spurenelementen, Geschmacksstoffen, wie Sirup, etc. ist moglich. Die 
Menge an Zusatzstoffen sollte so gewahlt werden, da8 die erforderliche Menge an 



Sauerstoff in cf^.6sung gelestSweV^enJtann^ Weiter TOVorzugt wird bei Verwein- 
dung eines Mischgases die Menge an Zusatzstoffen so gewahlt, daB sich die bevor- 
zugte Menge an Sauerstoff sowie die bevorzugte Menge an Kohlendioxid noch losen 
laBt. 

Bei einer Anreicherung des Getranks mit Sauerstoff und Kohlendioxid ist die Rei- 
henfolge der Anreicherung beliebig wahlbar. Beispielsweise kann zuerst die Anrei- 
cherung mit der gewiinschten Menge Kohlendioxid erfolgen und danach die ge- 
wunschte Menge an Sauerstoff geldst werden. Die umgekehrte Reihenfolge ist 
ebenso moglich. Vorzugsweise werden jedoch beide Gase der Fliissigkeit nach ih- 
rem Mischen zugefuhrt. 

Nachfolgend wird ein erfindungsgemaBes Verfahren bzw. eine erfindungsgemaBe 
Vorrichtung anhand von bevorzugten Ausfuhrungsformen beispielhaft erlautert. 

Es zeigen: 

Rg. 1 einen bevorzugten Aufbau einer Anlage, insbesondere zum Mischen von 
Sauerstoff und C0 2 und 

Fig. 2 eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform einer Anlage zum Mischen von 
C0 2 und Sauerstoff. 

Fig. 1 zeigt einen C0 2 -Tank 10, der vorzugsweise mit einem Sicherheitsventil 11 zum 
Ablassen von C0 2 bei entstehendem Uberdruck aufweist. Eine C0 2 -Zufuhrleitung 18 
fuhrt von dem C0 2 -Tank 10 zu einer Mischeinrichtung 30 zum Mischen von Gasen. 
Dabei ist ein Verdampfer 12 stromabwarts des C0 2 -Tanks 10 vorgesehen. AuBer- 
dem sind ein Absperrventil 13 und ein Druckminderer 14 weiter abwarts in der C0 2 - 
Zufuhrfeitung 18 angebracht. Weiter stromabwarts befindet sich ein Sicherheitsventil 
15 zum Ablassen von C0 2 -Gas nach Erreichen eines gewahlten Schwellwertes eines 
Druckes und ein damit verbundenes Manometer 16 zum visuell bzw. computerge- 
stutzten Steuern bzw. Kontrollieren des Prozesses. Ein weiteres Absperrventil 17 ist 
vor der Mischeinrichtung 30 vorgesehen. 



Entsprechend 
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hrsystem zum Zufiihren 



von Sauerstoff ausgebildet. Dabei ist ein 0 2 -Tank bzw. Flaschen 20 mit einem Si- 
cherheitsventil 21 zum Abblasen bei Oberdruck vorgesehen. Zwischen dem 0 2 -Tank 
20 und der Mischeinrichtung 30 ist eine 0 2 -Zufuhrleitung 28 vorgesehen, in die ein 
Verdampfer 22, ein Absperrventil 23, ein Druckminderer 24, ein Sicherheitsventil 25, 
ein Manometer 26 sowie ein Absperrventil 27 angeordnet sind. Fur diese Elemente 
gilt das gleiche, wie bereits zu dem Zufuhrsystem von C0 2 geauBert. 

Das C0 2 und der Sauerstoff werden in der Mischeinrichtung 30 in einem beliebig 
wahlbaren Verhaltnis zwischen 0% und 1 00% gemischt. Besonders bevorzugt ist ein 
Mischungsverhaltnis von 2 bis 50 Vol.-% Sauerstoff und 98 bis 50 Vol.-% C0 2 . Wei- 
ter bevorzugt ist ein Mischungsverhaltnis von etwa 25 Vol.-% Sauerstoff und etwa 75 
Vol.-% C0 2 . Ein derartiges Mischungsverhaltnis laBt sich wahlweise in der Mischein- 
richtung 30 einstellen. Es kann ein Analysegerat vorgesehen sein, urn das Mi- 
schungsverhaltnis der Gase zu kontrollieren bzw. zu regeln. 

Der Mischeinrichtung 30 ist ein weiteres Absperrventil 31 nachgeordnet. Danach be- 
findet sich vorzugsweise eine Puffereinrichtung 32, wie ein Pufferbehalter 32, in der 
das Mischgas zwischengespeichert bzw. gepuffert wird. Dabei betragt der Druck in 
dem Pufferbehalter zum Mischen vorzugsweise etwa 10 bar. Bei Uberschreiten eines 
maximalen Druckes von z. B. 10 bar wird das Mischgas uber ein Sicherheitsventil 34 
aus dem Pufferbehalter 32 abgeblasen. Mit dem Sicherheitsventil 34 ist weiter be- 
vorzugt ein Manometer 33 verbunden, urn den Druck im Pufferbehalter 32 ablesen 
zu kdnnen. Wie bereits vorher im Zusammenhang mit den Manometern 16 und 26 
erlautert, kann dieses Manometer 33 auch dergestalt sein, daft eine automatische 
Kontrolle bzw. eine automatische Steuerung des Prozesses erfolgen kann. 

Stromabwarts des Pufferbehalters 32 ist ein Druckminderer 35 vorgesehen, der den 
Druck wahlweise auf 0 bis 6 bar reduziert. 

Weiter stromabwarts ist ein Absperrventil 36, vorzugsweise ein 3/2-Wege-Kugelhahn 
36 vorgesehen. Dieser Kugelhahn 36 ermoglicht entweder ein Abblasen des Misclv 
gases (in Fig. 1 nach oben dargestellt) Oder ein Weiterleiten des Mischgases .uber 
eine Zuleitung 37 zu einer Mixeinrichtung (nicht dargestellt). 



Die Mixeinricht^f dient demJnlpragnieTeil d&r Flurssigroit mit dem Mischgas. Be- 
sonders bevorzugt wird die Fliissigkeit mit dem Mischgas unter einem Druck von et- 
wa 5 bar in der Mixeinrichtung impragniert. 

In der nicht dargestellten Mixeinrichtung oder in deren Nahe kann sich weiter bevor- 
zugt ein weiteres Analysegerat befinden, das zur Bestimmung der geldsten Gaskom- 
ponenten in dem hergestellten Getrank dient. 

Insbesondere wird in der Mixeinrichtung ein Premixer und eine vorhandene Fullma- 
schine randvoll gefullt und anschlieBend mit dem Mischgas leergedruckt und ausge- 
blasen. Danach werden die Vorrichtungen auf den fur den Proze3 erforderlichen Im- 
pragnierdruck zwischen 0 und 6 bar gebracht. 

Beim Impragnieren wird die Fliissigkeit bzw. das Wasser intensiv unter dem Druck 
von 0 bis 6 bar mit dem ProzeBgas gemischt und in einen Puffertank fur das fertig- 
gestellte Getrank gefordert. Darin steht das fertige Getrank einer Full- und Ver- 
schlieBmaschine zur Abfullung zur Verfugung. 

Fig. 2 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform, die prinzipiell der in Fig. 1 dargestellten 
Ausfuhrungsform gleicht. Gleiche Elemente wurden mit gleichen Bezugszeichen ver- 
sehen. Es ist ebenfalls ein C0 2 -Tank 10 dargestellt. Von diesem Tank fuhrt die C0 2 - 
Zufuhrleitung 18 zu der Mischeinrichtung 30. Dazwischen befindet sich ein Absperr- 
ventil 17. AuBerdem ist ein 0 2 -Tank 20 dargestellt. Besonders bevorzugt wird der 
Sauerstoff durch mehrere der dargestellten 0 2 -Tanks 20 bzw. ein Bundel an 0 2 - 
Flaschen 20 gebildet. Von dem 0 2 -Tank 20 fuhrt die 0 2 -Zufiihrleitung 28 zu der Mi- 
scheinrichtung 30. Darin werden die beiden Gase CO z und Sauerstoff gemischt. 
Weiter fuhrt eine Leitung von der Mischeinrichtung 30 zu der Puffereinrichtung 32. 
Stromabwarts der Puffereinrichtung 32 ist ein Absperrventil 36 vorgesehen. Von der 
Puffereinrichtung 32 fuhrt die Zuleitung 37 zu einem Mixer 40, in dem die Flussigkeit 
mit dem Mischgas impragniert wird. 

AuBerdem ist Fig. 2 entnehmbar, daB vorteilhafterweise ein Absperrventil 41 zwi- 
schen dem C0 2 -Tank 10 und der Mixeinrichtung 40 vorgesehen ist. Dies ermoglicht, 
daB zum Beispiel bei abgedrehten Absperrventilen 17 und 36 C0 2 direkt zur Mixein- 
richtung 40 gefuhrt werden kann, wenn zum Beispiel ein herzustellendes Getrank nur 
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en ist oder.dscs IflpTaigofereto deV tfu^fkeit getrennt mit C0 2 er- 
folgen soil. Die Steuerung der Ventile 17, 41 und 36' kann beispielsweise automa^ 
tisch erfolgen. Dabei kann eine Zwangssteuerung vorgesehen sein, so daB das Ab- 
sperrventil 41 lediglich dann geoffnet werden kann, wenn die Absperrventile 17 und 
36' geschlossen sind. 

Beispiele 

1 . Herstellung eines erfindungsgemaBen Getranks, enthaltend 0 2 

In einem Tank wird entgastes Wasser (4,6 mg Natrium-lonen, 0,5 mg Kalium- 
lonen, 31,0 mg Magnesium-lonen, 94,0 mg Calcium-lonen, 0,17 mg Strontium- 
lonen, 0,8 mg Barium-lonen, 0,08 mg Fluorid, 3,6 mg Chlorid, 4,0 mg Nitrat, 
10,0 mg Sulfat, 9,4 mg Metakieselsaure und 0,12 mg Metaborsaure) vorgelegt. 
Das Wasser wird auf 8°C gekuhlt. Unter einem Druck von 3,5 bis 4 bar (Vor- 
spanndruck 5 bar) wird reiner Sauerstoff angereichert. Das angereicherte Wasser 
wird in einem Vorratsbehalter gepuffert und abgefullt. Das Wasser enthalt 200 mg 
O2 pro Liter. 

2. Herstellung eines erfindungsgemaBen medizinischen Getranks, enthaltend 0 2 
und C0 2 

In einem Tank wird entgastes Wasser mit derselben Zusammensetzung, wie zu- 
vor in Beispiel 1 beschrieben, vorgelegt. Das Wasser wird auf 9°C gekuhlt. Bei 
einem Vordruck von 12 bar werden C0 2 und 0 2 definiert vermischt (96,5% C0 2 
und 3,5% 0 2 ). Unter einem Druck von 1 bar (Vorspanndruck 4 bar) wird das 
Wasser mit einem Gasgemisch impragniert. Das angereicherte Wasser wird in ei- 
nem Vorratsbehalter gepuffert und abgefullt. Das Wasser enthalt 1,8 g C0 2 und 
1 00 mg 0 2 . 



Schutzanspruche 



1. Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks mit: 

(a) einer Einrichtung zum Vorlegen einer Flussigkeit, die fiir ein Getrank geeig- 
net ist, 

(b) einer Einrichtung (32) zum Bereitstellen von unter Druck stehendem Sauer- 
stoff und 

(c) einer Einrichtung zum Impragnieren des Wassers mit dem Sauerstoff unter 
Druck, 

(d) wobei die Einrichtungen geeignet sind, im Wasser Sauerstoff mit einem 
Gehalt von mindestens 75 mg/l zu losen. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei ferner eine Entgasungseinheit zur Entluftung 
der Flussigkeit vorgesehen ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei ferner eine Kuhleinrichtung fur das 
Kuhlen der Flussigkeit vorgesehen ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei die Vorrichtung ferner eine 
Mischeinrichtung (30) zum Mischen von Sauerstoff und C0 2 aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, wobei die Vorrichtung ferner eine 
Puffereinrichtung (32) zum Puffern des in der Mischeinrichtung (30) gemischten 
Gases aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, wobei die Vorrichtung ferner eine 
Mixeinrichtung als Einrichtung zum Impragnieren des Wassers mit dem Sauer- 
stoff und/oder dem Gasgemisch aufweist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, wobei die Vorrichtung ferner eine 
Puffereinrichtung zum Zwischenlagern des Getranks aufweist. 



i einem der Ansgfuch&n bte 7, Wblrae Vorrichtung ferner eine 
Full- und VerschlieBmaschine zum Abfullen des Getranks aufweist. 



9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, wobei die Vorrichtung ferner eine 
Dosiereinheit zur Dosierung von Sirup zum Herstellen von SuBgetranken auf- 
weist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, wobei die Kuhleinrichtung die 
Flussigkeit auf unter 1 8 °C kuhlt. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 10, wobei die Kuhleinrichtung die 
Flussigkeit auf unter 1 6 °C kuhlt. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 11, wobei die Kuhleinrichtung die 
Flussigkeit auf 0,5 - 1 0 °C kuhlt. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 12, wobei die Kuhleinrichtung die 
Flussigkeit auf 5 - 9 °C kuhlt. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 13, wobei die Kuhleinrichtung die 
Flussigkeit auf etwa 7 °C kuhlt. 

15. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Bereitstellein- 
richtung (32) den Sauerstoff mit einem Druck von 0,5-15 bar beaufschlagt. 

16. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Bereitstellein- 
richtung (32) den Sauerstoff mit einem Druck von 1 - 7 bar beaufschlagt. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB ferner eine Einrichtung zum Bereitstellen von unter Druck stehendem 
CO2 vorgesehen ist. 



18. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden AnsprOche, wobei eine Einrichtung 
zum Mischen von Sauerstoff und CQ 2 vorgesehen ist. 



1 9. Vorrichtung|^;h einem dertforJjergebeTide'Fi ArtsprWie, wobei eine Einrichtung 
zum Mischen von Sauerstoff und C0 2 in einem Verhaltnis von 2-50 Vol.-% Sau^ 
erstoff und 98 - 50 Vol.-% C0 2 vorgesehen ist. 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei eine Einrichtung 
zum Mischen von Sauerstoff und C0 2 in einem Verhaltnis von 25 Vol.-% Sauer- 
stoff und 75 Vol.-% C0 2 vorgesehen ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 19, wobei die Mischeinrichtung 
Sauerstoff und C0 2 unter einem Druck von 0,5 - 1 5 bar mischt. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 19, wobei die Mischeinrichtung 
Sauerstoff und C0 2 unter einem Druck von 1 - 12 bar mischt. 

23. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 19, wobei die Mischeinrichtung 
Sauerstoff und C0 2 unter einem Druck von 6 bar mischt. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspruche 5 bis 22, wobei die Puffereinrichtung das 
Gasgemisch mit einem Druck von bis zu etwa 10 bar puffert. 

25. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 23, wobei die Mixeinrichtung die 
Flussigkeit mit einem Gasgemisch unter einem Druck von etwa 0-6 bar in der 
Mixeinrichtung impragniert. 

26. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 23, wobei die Mixeinrichtung die 
Flussigkeit mit einem Gasgemisch unter einem Druck von etwa 5 bar in der Mi- 
xeinrichtung impragniert. 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei sie ferner eine 
Einrichtung aufweist, mit der man das Getrank mit zusatzlichen Inhaltsstoffen, wie 
Geschmacksstoffen bzw. Rohsirup versehen kann. 



28. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Vorrichtung in 
der Flussigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 100 mg/l lost. 



nach einem der vorherg'eRe/idecuAnSpruclIf \ 
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29. Vorrichtung nlB einem der v©rhferdefee^deLAnbf>ruS?wobei die Vorrichtung in 
der Flussigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 1 50 mg/l lost. 

30. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Vorrichtung in 
der Flussigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 230 mg/l lost. 

31. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die Vorrichtung in 
der Flussigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 330 mg/l lost. 



32. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 30, wobei die Vorrichtung zusatzlich 
CQ 2 mit einem Gehalt von etwa 1 ,5 - 3,6 g/l lost. 
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